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MINISTERUL DEZVOLTARH, LUCRARILOR PUBLICE $I ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 37686 din data de 30 martie 2023 al Comisiei

tehnice de specialitate rnr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3856-2023, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE, pentru FITINGURI DE COMPRESIUNE $I PIESE DE BRANSARE PENTRU
TMBINAREA TEVILOR DIN POLIETILENA - ASTORE, produse de F.i.P. FORMATURA
INTEZIONE POLIMERI! S5.p.A., ltalia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 30 martie 2025 si se poate
pretungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitcare la ,condilii” din
agrementul tehnic.

In baza prezentului aviz tehnic, fitingurile pot fi utilizate pentru destinatia
preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de avizul sanitar/notificarea
emis/emisd de Institutul National de Sdndtate Publicd.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 30 martie 2026, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
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FITINGURI DE COMPRESIUNE Sl PIESE DE BRANSARE PENTRU IMBINAREA
. TEVILOR DIN POLIETILENA - ASTORE )
RACCORDS A COMPRESSION POUR LES TUBES EN POLYETHYLENE -
ASTORE
COMPRESSION FITTINGS FOR POLYETHYLENE PIPES - ASTORE
KOMPRESSIONSARMATUR FUR DIE POLYATHYLENROHRE GEBEN -
ASTORE
Cod categorie 28 si 29

RODUCATOR:

F.I.P.FORMATURA INIEZIONE POLIMERI S.p.A.

SOC. UNIPERSONALE, PIAN DI PARATA N.2-16015, CASELLIA, (GENOVA) Ttaly
Tel. 018547081 1/Fax: 0185466894

TITULAR AGREMENT TEHNIC:

S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Blv. Preciziei nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania
Tel: 021.3173800, Fax: 0372899445

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
Str. Matei Voievod nr. 29, sect.2, Bucuresti; tel/fax; 021.252.11.57

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE 81 ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATI AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pind la data de 30.03.2026 numai insotit de AVIZUL
TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii §i nu tine loc de certj mm‘e,;;
calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 05 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalafiile de incélziri,
climatiz3ri, ventilatii sanitare, gaze, electrice, aferente constructifor’ din cadrul Instifutului
European pentru de Stiinfe Termice din Bucuregli, analizand documentafia de solicitare de
agrement tehnic prezentatd de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L .din Bucuregli §i inregistraté
cu nr. 230102 din data de 13.01.2023, referitoare la produsele ,,Fitinguri de compresiune gi
piese de brangare pentru imbinarea tevilor din polietilena - ASTORE” realizate de FIP
FORMATURA INIEZIONE POLIMER! S.p.A. din Italia, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic
nr. 017-05/3856-2023, in conformitate cu documentele tehnice roméanegti aferente domeniului
de referintd NP 133/2022 ,Normativ privind proiectarea, executia $i exploatarea sistemelor de
alimentare cu apd §i canalizare a localitdtifor’, 1.9-2022 ,Normativ privind proiectarea, execufia
si exploatarea instalafiilor sanitare aferente cladirifor”, NP 084-2003 ,,Normaliv pentru
proiectarea, executarea gi expioatarea instalatiiior sanitare si a sistemelor de alimentare cu apé
si canalizare utilizdnd conducte din materiale plastice”, AC-1998 , Ghid de proiectare si
execufie a relelelor i instalafilor exterioare de alimentare cu apd §i canalizare. Mapa
proiectantului®, P 118/2-2013 "Normativ privind securitatea fa incendiu a constructiilor. Partea a
I-a - Instalalii de stingere”, C 300-1994 , Normativ de prevenire a incendiflor pe durata
execultdrii lucrarilor de constructii gi instalatii aferente acestora”, si rapoartele de incercéri emise
de INSIST-UTCB, Bucuregti.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd - racorduri compresiune cu filet exterior
Firma FIP FORMATURA INIEZIONE FE;

POLIMERI S.p.A. din Italia produce fitinguri - racarduri compresiune cu filet interior FI,

de compresiune si piese de legaturd ~ dop compresiune;

{bransare) pentru imbinarea tevilor din ~ cot compresiune; cot compresiune pentru

polietilend - ASTORE. Produsele sunt imbinare prin infiletare (filet exterior FE sau

utilizate fa realizarea instalatiilor pentru
alimentare cu apa (apa potabila, irigatii, apa
bruta, apa canalizare).

A. FITINGURI DE COMPRESIUNE

Materialele utilizate la fitingurile de
compresiune pentru imbinarea fevilor din
polietilend - ASTORE, fabricate de firma
FIP FORMATURA INIEZIONE POLIMERI
S.p.A., sunt urmatoarele:

- polipropilend copolimer neagra, pentru
corp Si piuli{a;

- ragind POM, pentru inelul de fixare,;

- NBR, pentru inel de etangare (O-ring);

- ofel inox AIS] 430, pentru inelul de
ranforsare.

Fitingurile de compresiune - ASTORE
fabricate de FIP FORMATURA INIEZIONE
POLIMERI S.p.A.sunt:

- mufe egale compresiune;
e reduse compresiune;

filet interior FI);

- fel compresiune; teu compresiune pentry
imbinare mixta (cu filet exterior FE; cu filet
interior FI};

- racord compresiune cu flanga;

- teuri reduse compresiune;

- racord compresiune cu flanga de prindere
pe perete;

- racord compresiune cu piulitd (olandez).

Fitingurile de compresiune cu
diametre interioare cuprinse intre 16+63mm
sunt realizate pentru presiuni de 16bar, iar
cele cu diametre interioare cuprinse intre
75+110mm sunt realizate pentru presiuni
de 10bar, valorile corespund la temperatura
de utilizare de 20°C.

Ele pot fi montate Tn sisteme de fevi
din polietilen& care sunt in conformitate cu
standardele: 1ISO 4427 DIN 8072, DIN 8074
si UNI EN 12201. Filetele sunt realizate in
conformitate cu standardul ISC 7/1.
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A1. Mufe egale compresiune

Sunt realizate pentru diametre
exterioare de 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75,
90 si 110mm.

A2. Mufe reduse compresiune

Sunt utilizate pentru Tmbindri ale
tevilor cu diametre diferite. Sunt realizate
pentru diametre exterioare cuprinse intre
20x16 + 110x90mm.

A3. Racord compresiune cu filet exterior

Racordul are la un capdt mufi de
compresiune, iar la celdlait capat are un
filet exterior. Capétul pentru compresiune
are diametre interioare cuprinse ntre 16+
110mm, iar capatul cu filet de la 3/8” pana
la 4"

Racordurile cu filet exterior sunt
realizate in urmatoarele variante:
- 16x3/8" 1 1/2” 1 3/4”; 20%x1/2"1 3/4”;
-25x112°1 314" 117; 32x3/4" 171 1 1/47;
-40x1”1 1 17471 1 1727, 50x1 1/4"11 172" /27,
- 83x1 1271 2°1 2 1127, 75x2"1 2 112"} 37;
-90x271 2 11271 31 47, 110x2" 1 371 4”,

Ad4. Racord compresiune cu filet interior

Racordul se imbina la un capat prin
compresiune, iar la celdlalt capit cu filet
interior. Capatul pentru mufd are diametre
interioare cuprinse intre 16+ 110mm, iar
capatul cu filet de [a 3/8”" pana la 4”.

Racordurile cu filet interior sunt
realizate tn urmatoarele variante:

- 16x3/8°11/2"; 20x1/2°1314"; 25x1/2" 3i4"
M7 32x1/2°13/47 11711 114",
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- 40x1°/11"11 14471 1 /2", 50x1 1477 1 1/2"f
2", 83x1 1/2"1 27, 75x2"1 2 1/2"1 37,
- 90x2"1 2 1/2" 137, 110x3"/ 4”.

AS5. Dop compresiune

Sunt realizate pentru  diametre
inerioare de 18, 20, 25, 32, 40, 50, 63 75,
90 si 110mm.

Ne
»

AB. COT compresiune
Sunt realizate pentru  diametre
interioare de 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75,
90 si 110mm,

A7. Cof compresiune pentru imbinare
prin infiletare cu filet exterior FE

Cotul are la un capdt mufa de
compresiune iar la celdlalt capat filet
exterior. Capatul pentru mufa are diametre
intericare cuprinse intre 16+ 110mm, iar
celdlalt capat are filet de la 1/2” panala 4”.

Coturile cu filet exterior sunt realizate
in urmatoarele variante:
- 16x1/2"; 20x1/2"1 314", 26x1/2"f 3/4"1 17,
= 32x1" 1 147, 40x1 1/4" 1 142"
- 50x1 1/2°f 27, 63x2"° 2 1/2"; 75x2 112"/ 3,
- 90x3" /4" 110x4”,
A8, Cot compresiune pentru fmbinare

prin infiletare cu filet interior Fl
\\pENTRU
gOF T.ifé.)?

A .
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Cotul are la un capat mufa, iar la
celdlait capat are un filet interior. Capatul
pentru mufd are diametre interioare
cuprinse intre 16+ 110mm, iar celalalt capat
are filet interior de la 3/8" panala 4"

Coturile cu filet exterior sunt realizate
In urmatoarele variante:

- 16x3/8"1 1/2"; 20x1/2"/ 3/4;

= 25x1/27131471 17; 32x1/2"f 31471171 1 1/4™;
- 40x1 /471 1 12", 50x1 1/2"1 27,
-83x2" 2 1/2"; 75x2 172" 3";

- 90x3" /14"; 110x4”.

A9. Teuri compresiune
Teurile sunt realizate n urmétoarele

variante:

- 16x16x16mm; 20x20x20mm;
20x25x20mm;

- 25x25x25mm; 25x32x25mm;
32x32x32mm;

- 40x40x40mm; 50x50x50mm;
63x83x63mm;

- 75x75x75mm; 90x90x90mm:;

- 110x110x110mm.

A10. Teu compresiune pentru imbinare
mixté cu filet exterior FE

Teu-ul are doua mufe egale, iar
ramificatia are un filet exterior. Mufele au
diametre cuprinse intre 16+110mm, iar
ramificatia are filet exterior de la 1/2° pana
la 4.

¢

Teu-rile cu filet exterior (FE) sunt
realizate Th urmatoarele variante:
- 16x1/2"x16;
- 20%1/2"%20/ 20x3/4"x20;
- 25x3/4"x2525x1"%25;
- 32x1"x32/32x1 1/4"x32;
- 40%11/4"%40/40x11/2"%40;
- 50x1 1/2"x50/ 50x2"x50,
- B3x2"x63/63x2 1/2"x63;
- 75x2 1/2°X75;

A11. Teu compresiune pentru imbinare
mixté cu filet interior FI

Teu-ul are doud mufe egale, iar
ramificatia are un filet interior. Mufele au
diametre cuprinse intre 16+ 110mm, iar
ramificatia are filet interior de la 3/8” pana
la4”.

Teu-rile cu filet interior (FI) sunt
realizate in urmatoarele variante:

- 16x3/8"x16/16x1/2"x186;

- 20x1/2"x20/ 20x3/4°x20;

- 26x1/2"°x25 1 25%3/4"x25 | 25x1"x25;

- 32x1/2"x32 1 32x3/4"x32 / 32x1"x32/ 32x1
1/4"%x32;

- 40x1"x40/40x1 1/4°x40/ 40x1 1/2°x40;,

- 50x1 1/2°x50/ 50x2"x50;

- 63x2"x63/ 63x2 1/2°x63;

- 75x2 1/2°x75;

- 90x3"x90; 110x4"x110.

A12. Racord cu flansa

Racordul cu flansd are un capét cu
mufd compresiune, iar celdlalt capat are
flansd. Mufa este realizatd pentru diametre
intericare de 50, 63, 75, 90 si 110mm, iar
flangele au diametrele intericare de 150,

163, 185 200 si 220mm.

Racordurile cu flanséd sunt realizate Tn
urméatoarele variante:
- 50x1 1/2”"; 63x2";
- 75%2 1/2"1 75%3";
- 90x3"/ 90x4”; 110x4”.

A13. Teu redus compresiune

Teul redus are doud ramificatii cu
diametre egale, iar racordul de intrare este
de diametru mai mic.

Teul redus se realizeaza n urmatoarele
variante:

- 25x%20x25mm:

- 32x25x32mm;
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- 40x32x40mm;
- 50x40x50mm;
- B3x50x63mm.

A14. Racord cu flansa de prindere pe
perete

Este un ansamblu format din cot la
90° si o placa, prevazutd cu trei gauri de
prindere. Un capat al cotului este prevazut
cu mufa, iar celélalt capat are filet interior.

Racordul cu flanga de prindere pe
perete se realizeazd pentru o singura
dimensiune a cotului: 25x3/4".

A15. Racord compresiune cu piulita
(olandez)

Racordul de compresiune cu piulita
are diametre de 25x1" gi 32x1".

-

B. PIESE DE BRANSARE

Piesele de brangsare — ASTORE se
utilizeazd, de reguld, In cazul conductelor
de alimentare cu ap3, deja instalate.

Piesele de bransare sunt alcatuite din
urmatoarele elemente:
- colierul, din polipropilena copolimer
negru;
- piulitele si bolturile din ofel zincat;
- garnitura O-ring din NBR;
- inelele de rigidizare, din ofel tip AlSi 430.

Piesele de brangare pot fi montate pe
toate tevile care sunt In conformitate cu
standardele:

- fevi din PE realizate in conformitate cu
ISO 4427 si EN 12201;

- tevi din PVC realizate in conformitate cu
EN ISO 1452,

AT 017-05/3856-2023

- tevi din PP realizate in conformitate cu
EN ISO 15494.

Filetele sunt realizate in conformitate
cu standardele DIN 2999-BS21-1507-1
pentru diametre de pana la 160mm si in
conformitate cu standardul 15O 228 pentru
diametre cuprinse in intervalul
180+315mm.

Firma FIP FORMATURA INIEZIONE
POLIMERI S.p.A. din ltalia fabrica
urmatoarele piese de bransare:

- cu o singura brangare (realizarea unui
T-eu): montare pe t{evi cu diametre
exterioare cuprinse intre 20mm < 315mm,
colierul este cu filet intre 1/2" si 4°. Se
livreaza cu 2, 4 sau 6 suruburi de fixare, in
functie de diametru, si inel de rigidizare
metalic AISI 430.

- cu dubld bransare (realizarea unei
intersectii)) se monteazd pe fevi cu
diametrui exterior intre 20mm si 315mm.
Brangamentele sunt cu filet intre 1/2" gi 4”.
Se livreazd cu 2, 4 sau 6 suruburi de
fixare, Tn functie de diametry, si inel de
rigidizare AlS!] 430.

In functie de dimensiunea piesei de
brangare si de dimensiunea racordului
filetat, presiunea de lucru poate fi de 4bar;
Bbar sau 10bar, corespunzatoare
temperaturii de 20°C, conform standard
1ISO 13460.




1.2 Identificarea produselor

Fitingurile de compresiune si piesele
de brangare pentru imbinarea tevilor din
polietilend, produse de firma FIP

FORMATURA INIEZIONE POLIMERI S.p.A.
din ltalia, sunt marcate la fabricatie, marcajul
cuprinde brand/sigla firmei producitoare si
data fabricatiei,

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Fitingurite de compresiune si piesele
de bransare pentru imbinarea tevilor din
polietilend - ASTORE, produse de firma FIP
FORMATURA INIEZIONE POLIMERI S.p.A.
din [Italia, se utilizeazd la realizarea
instalatiilor pentru alimentare cu apa (apa
potabila, irigatii, apa bruta, apa canalizare).

Fitingurile de compresiune si piesele de
brangare pentru Tmbinarea tevilor din
polietiend - ASTORE se utilizeaza numai
urmare unui proiect de executie intocmit cu
respectarea Legii nr. 10/1895 privind calitatea
in constructii, cu modificarile si completarile

ultericare si a2 reglementarilor tehnice in
vigoare.
Pentru utilizarea preconizatd a

produselor in contact cu apa potabild,
titularul agrementului tehnic trebuie si
detind aviz sanitar/notificare emis/emisa de
Institutul National de Sandtate Publica.
Avizul sanitar/notificarea se elibereaza in
functie de compozitia chimica a materialelor
care intrd in contact cu apa potabila.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile  fizico-mecanice ale
materialelor din care sunt fabricate fitingurile
de compresiune si piesele de bransare, au
fost verificate de Laboratorul INSIST -
UTCB, din Bucuresti, si corespund
domeniului de utilizare, prescriptiilor tehnice
romanesti precum si cerintelor esentiale
enumerate Tn cadrul art. 5 al Legii nr.10/95,
referitoare la calitatea in constructii, cu
modificarile si  completérile ulterioare,
referitoare la calitatea in construciii.

- AR _n»_? n

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Produsele se realizeaza pe instalatii si
masini automate performante. Piesele de
bransare si fitingurile de compresiune Tsi
pastreazd caracteristicile dimensionale si
functionale asigurand retelelor in care sunt
montate o bun&d functionare pe intreaga
durata de utilizare.

Elementele constitutive ale fitingurillor
de compresiune si ale pieselor de bransare
sunt construite din materiale rezistente la
coroziunea si uzura din conditiile normale de
utilizare.

*Securitate Ia incendiu

Pentru fitingurile de compresiune si
piesele de bransare, produse de firma FIP
FORMATURA INIEZIONE POLIMERI S.p.A
nu au fost efectuate verificarile specifice
pentru determinarea comportarii la foc.

*lgiena, sanatate si mediu

inconjurator

Materialele din care sunt realizate
bateriile cu monocomanda nu contin
substante daunatoare sanata{ii oamenilor
sau integritdti mediului Thconjurdtor. Ele
corespunzand integral conditilor impuse
prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
si sanaiatea Th muncd, QUG 1985/2005 cu
completdrile si modificarile Legii nr. 265 din
2006 privind protectiz mediului, OUG
92/2021 privind abrograrea iLegii 211/2011
privind regimul deseurilor, HG 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurilor,
inclusiv deseurile periculogse, Ordonanta
2/11.08.2021 privind depozitarea deseurilor,

Legea nr. 346/2002 privind asigurarea
pentru accidente de muncd si  boli
profesionale, Ordinul 275/2012 privind
aprobarea Procedurii de reglementare

pe piata =2
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produselor, materialelor, substantelor
chimicefamestecurilor si  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabila si Ordinul
nr. 119/2014 privind Normele de igiena si
sé@nstate publicd privind mediul de viatd al
populatiei, cu modificarile si completarile
ulterioare.

intrucat materialele nu sunt
bicdegradabile, ele vor fi reciclaie dupd
terminarea duratei de utilizare.

*Siguranta si accesibilitate in
exploatare

Produsele prezintd siguranta in conditii
normale de exploatare  (temperaturi,
presiuni).

Produsele sunt rezistente la actiunea
agresiva a diferitelor substante.

*Protectia impotriva zgomotului

Fitingurile de compresiune §i piesele
de bransare nu au influentd asupra acestei
exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Fitingurile de compresiune si piesele
de bransare au suprafasa netedd, nu
introduc pierderi suplimentare de sarcina si
nu introduc consumuri suplimentare de
energie la actionarea pompelor, pentru
vehicularea fluidelor prin acestea.

Montarea fitingurilor de compresiune si
a pieselor de brangare se realizeaza cu
cheltuieli reduse de manopera.

*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale

Produsele dupa Thcheierea ciclului de
viata sunt reciclate. Se va aplica conform
legii 10/1995 privind calitatea Th constructii,
cu modificarile si completarile ulterioare.

2.2.2, Durabilitatea si
produsului

intretinerea

Materialele precum si  fluxul
tehnologic automatizat, utilizate, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicatd de 50 ani, farda masuri speciale de
intretinere dacd sunt respectate condiiile
impuse de producdtor privind alegerea,

AT 017-05/3856-2023

transportul, depozitarea, punerea Tn opera,
exploatarea si intretinerea.

Producédtorul acordd o garantie de 2
ani de la data livrarii.

Intretinerea produselor nu presupune
operatiuni  dificile si  nici costisitoare
deoarece constructia acestora este fiabila si
rezistenta

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fitingurile de compresiune si piesele
de brangare pentru refele de alimentare cu
apa au in componentd piese din diferite
materiale: co-polimer PP (corpul fitingului si
colierul), otel zincat (piulifele si boliurile),
NBR (O-ring} si otel tip AlSI 430 (inelele de
rigidizare). Fiecare piesd componentd se
realizeazd pe baza unor procedee de
productie, cu instalatii si masini automate.
Fitingurile de compresiune sunt fabricate in
conformitate cu cerinjele standardelor: DIN
8076-3, UNI 9561, |ISO 17885. Asigurarea
constantei calitdtii produselcr este realizatd
prin executarea unui  control intemn Tn
conformitate cu Sistemul de Management al
Calitatii si cu prevederile din Manualul de
management intocmit de FIP FORMATURA
INIEZIONE POLIMERI S.p.A, pentru a
satisface cerintele referitoare Ia fitinguri.

Totodatd se executd un confrol extern a
fitingurilor de cétre un laborator neutru
autorizat, ceea ce garanteaza constanta
calitatii produselor.

Materialele utilizate la executarea
produselor sunt verificate in momentul primirii
din punct de vedere fizic, dimensional si
functional.

Inainte de asamblare, toate elementele
sunt verificate separat.

2.2.4, Punerea in operad

Punerea in operd a fitingurilor de
compresiune si pieselor de bransare se
realizeaza conform instructiunilor de montaj
si de expleatare ale producatorului gi cu
recomandarile  din  normativele NP
133/2022, 1.9-2022.

Produsele se instaleaza
instructiunilor din proiect.




Punerea in operd a produselor se
efectueaza de personal calificat, autorizat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut In vedere obiinerea si péstrarea
constantd a proprietdtilor si caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regulile
de verificare a calitdtii declarate in Sistemul
de Management al Calitafii, in Manualul de
Asigurare a Calitatii si In politica de calitate,
proprii producatorulu.

Produsele sunt astfel concepute thcat
respectd exigentele legislatiei Tn domeniu,
precum si cerintele esentiale ale Legii nr.
10/1995 privind calitatea ™n  constructii,
acestea fiind prezentate in subcapitolul
2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea fitingurilor de compresiune
si a pieselor de brangare se realizeaza la
firma FIP FORMATURA  INIEZIONE
POLIMERI S.p.A. din ltalia, cu respectarea
regulilor din Sistemul de Management al
Calitétii si prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitdlii intocmit Tn conformitate
cu recomandarile din norma UNI EN ISO
9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Fitingurile de compresiune si piesele
de bransare pentru imbinarea fevilor din
polietilend se livreazd la cerere pe tipo
dimensiuni.

La livrare, produsele trebuie sa fie insotite
de Agrementul Tehnic, de Declaratia de
Conformitate datd de producétor, cf SR EN
ISO 17050-1:2010, SR EN ISO/CEI 17050~
2:2005, referitoare la certificarea produselor
si la evaluarea conformitatii, de Avizul
Sanitar obtinut in functie de compozitia
chimicd a materialelor care vin in contact cu
apa potabild, de Certificate de Garantie si
de instructiuni de alegere, montaj, utilizare si
exploatare editate Tn limba romana.

Pentru transport si depozitare de lungéa
durata producdtorul va furniza date privind
conditiile de transport i depozitare (Inalfimi,
temperaturi).

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea Tn operd se efectueazd
conform  instructiunilor  elaborate de
producator si prevederitor normativelor n
vigoare in Romania:

e NP 133-2022 Normativ  privind
proiectarea, executia si  exploatarea
sistemelor de alimentare cu apd si
canalizare a localitatilor.

e 1.9-2022 Normativ privind proiectarea,

executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirijor.

o NP 084-2003 Normativ pentru proiectarea
executarea si exploatarea instalafiilor
sanhitare si a sistemelor de alimentare cu
apa si canalizare utilizdnd conducte din
materiale plastice.

o AC-1998 Ghid de proiectare si executie a
retelelor si instalatilor exterioare de
alimentare cu apa si canalizare. Mapa
proiectantului.

e P 118/2-2013 Normativ privind securitatea
la incendiu & constructilor. Partea a H-a -
Instalatii de stingere.

o C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii iucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora.

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea fitingurilor de compresiune si
a pieselor de bransare pentru imbinarea
fevilor din polietilend - ASTORE, in
domeniile de utilizare acceptafe este
apreciatd favorabil in condifiile specifice
din Roménia, dacé se respectd prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd n confact cu
apa potabila produsele, frebuie sa defina
aviz  sanitar/notificare  emis/emisd in
conformitate cu reglementarife in vigoare de
Institutul National de Sanatate Publica.

Pagina 8 din 12




Conditii
e Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gasite

corespunzitoare de catre Laboratorul de
incercari INSIST — Universitatea Tehnica de
Constructi  Bucuresti, Romania si de
beneficiarii din Roméania gi trebuie mentinute
la acest nivel pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement,

¢ Oriunde se face referire Tn acest agrement
la acte legislative sau reglementéri tehnice
trebuie avut in vedere cd acestea erau in
vigoare la data elaborérii acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsele.

e Orice recomandare relativa la folosirea in
condifii de sigurantd a acestui produs, care
este continutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e [nstitutul European pentru $tiinfe Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de Tncercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
gifsau utilizatori de responsabilitdtile ce le
revin conform reglementérilor tehnice legale
n vigoare.

e Oportunitatea elabordrii agrementuiui tehnic
este stabilitd de Institutut European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor va fi realizatd de cétre
producdtor, conform programuiui stabilit de
Institutul European pentru Stiinfe Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea presiunii,

Verificdrile se vor efectua fa un in-
terval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercéri. Totodatd se va intocmi
un proces verbal semnat de titular, faboratorui
care a efectuat verificdrile si elaboratorul de
agrement tehnic.

AT 017-05/3856-2023

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii la
producétor.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementdrile tehnice Tn vigoare.

e Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuregti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezultatuf verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita va solicita MDLPA
anularea agrementului tehnic din baza de
date.

e Anularea agrementului tehnic se va face
si Tn cazul constatdrii prin controale,
efectuate de catre organismele de
supraveghere a piefei, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

e In cazul Tn care care titularul de
agrement tehnic nu se conformeazd
prevederilor din  agrementul tehnic,
organismul elaborator solicitd retragerea
agrementului tehnic i anularea din baza
de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este:
30.03.2026
Valabilitatea
30.03.2025
Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni Thainte
de data expirarii acestuia.

In cazul neprelungiri valabilititi avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleaza de la
sine.

Modificarea/Extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

avizului tehnic  este:

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Danielg TEODORESCU

tru Stiinte Termice

Institutui European




3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentuiui agrement tehnic a stat documentatia pusé la dispozitie de
cétre solicitant.

Firma producatoare are implementat si certificat :
- Sistemul de Management al Calitafii in conformitate cu standardul SR EN ISO
9001:2015, de catre lIP, certificat nr. 001/06.04.2022 si de catre IQNet, certificat nr.
IT-3439/06.04.2022,;

- Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu standardul SR EN ISO
14001:2015, de catre IIP, certificat nr. 070/24.09.2020 si de catre [QNet, certificat nr.
IT-16434/24.09.2020.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpu! exploatérii, cu
conditia respectdarii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a reglementarilor normativelor
NP 133 —-2022, 1.9-2022.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a fitingurilor de compresiune si a pieselor de brangare pentru imbinarea tevilor din
polietilend, ca acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care sa
cuprinda si norme de tehnica securitatii muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea
in exploatare a functionarii la parametri a acestui produs.

Orice maodificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce |a cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii Tn exploatare se va urméri, obseva si analiza, pe
intreaga durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza
la cererea titularului.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate de Laboratorul INSIST din UTCB, pentru
un ansamblu format dintr-o piesa de bransare din PP-ASTORE.

Verificarea | Verificator Metoda Cerinie Rezultate
Incercarea s-a efectuat Ia In urma testaril
temperaiura mediului ambiant de nil szau/Eanstatai
{191 )°Q‘ dupa conditionarea in ruperi, deformari

Instructiune prealabil a epruvetsi. . . .| ale m’ateriaiului

Verificarea de laborator Ep vELS a st umpltit cuapsa 31 sau scurgeri de

rezistentei | Lab INSIST | ILTO3 pentru presurlznata treptat. Presiunsa de fiuid prin zona de

la presiune determinarea Pt valparev de 150,5 bar a imbinare a

presiunii fc_;st determinat?d ca produsul segmentelor de
dintre 1,5 si presiunea maxima teavi cu biesa d
¥ piesa de
declarata de producétor. Valoarea | * bransare
presiunii a fost menfinutd pe o T
duratd 1 =1 ora. : Corespunds
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In uma analizei suprafetei
Analiza instructiune exterip:gr_e nu - s-au constatat
aspectului Lab INSIST | de [aborator | asperitati, neregul_arltatl sau a!te_ Corespunde
iLT12 defecte constructive finainte si

dupa testarea la etanseitate.
Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinfe Termice din
Bucuresti Tsi Tnsuseste rezuitatele incercarilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST
certificat de acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr:

00926/24.02.2023.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 230307 din 13.03.2023 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

n sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, alcdtuitd din dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica llie,
dring. Madalina Nichita, dr. ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-
05/3856-2023 referitor la:

e  Fitinguri de compresiune si piese de brangare pentru imbinarea tevilor din polietilena
- ASTORE" realizate de firma FIP FORMATURA INIEZIONE POLIMER! S.p.A. din ltalia.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

s Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
din HG 750/2017 si OM 435/2021.

e , Fitinguri de compresiune si piese de brangare pentru imbinarea fevilor din polietilena
- ASTORE" corespund cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in
Constructii — Legea nr. 10/1995, cu modificarile si completarile ultericare.

Constatand cele de mai sus, comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 30.03.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, ftitularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3856-2023 continand 40 pag. face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Titwlari: S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
tel: 0213173800, fax: 0372899445

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.

B-diul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

AT 017-05/3856-2023




S.C. ROMSTAL IMEX S.R.L.
Sos. Vitan Barzesti, nr. 11A, sector 3, Bucuresti
tel: 0040/21-3320901, fax: 0040/21-3320906

S.C. DINIK-MAR ARG S.R.L.

Str. Gheorghe Doja nr.18, Pitesti

tel: 0248/212.099

S.C. TRIASCONI S.R.L.

Str. Alexandru lliescu, nr. G1-G2, Oltenita,
tel. 0242/515.743

Raportorul grupei specializate nr. 05

dr.ing. Madalina NICHITA

Membrii grupei speciaiizate:
dr.ing. Daniela TEODORESCU

dr.ing. Madalina NICHITA
dr.ing. Anica ILIE

dr. ing. Alina GIRIP %
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DECLARATIE DE CONFORMITATE AYAVE T VT atat de simplu

Nr. VLR MAR 14.1 / Data: 05.05.2023 ate = Valrem Industrie SRL
W v {Eﬁ'—,-) Bd. Preciziai nr. 28, sector G,
cod 062204, Buscunesti
Tel: + 4021 317 38 00;
Fam: + 4 037 289 94 45;

- - .gn - - » g .\.I i Jnl' I
1. Cod unic de identificare al produsului-tip: ;g; ::Eﬁ”‘;;ﬂ';';ﬁg: e

FITINGURI DE COMPRESIUNE $I PIESE DE BRANSARE Bttt
PENTRU iMBINAREA TEVILOR DIN POLIETILENA - Capital social: 6.706.000 le
ASTORE, PRODUCATOR F.I.P.FORMATURA INIEZIONE POLIMERI S.p.A. ltalia

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:

Fitinguri de compresiune cu Dn 16+110mm, piese de bransare Dn 20+-315mm, marcate cu brand
(ASTORE) sau sigla FIP.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:
La realizarea instalatiilor pentru alimentare cu apa (apa potabila, irigatii, apa bruta, apa canalizare).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:
F.I.LP.FORMATURA INIEZIONE POLIMERI S.p.A., SOC. UNIPERSONALE, PIAN DI PARATA N.2-16015,
CASELLIA, (GENOVA) Italy, Tel. 0185470811/Fax: 0185466894

5. Numele si adresa de contact a distribuitorului autorizat:

SC VALROM INDUSTRIE SRL,

Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania

Contact: Telefon - 021 / 317.38.00, Fax - 037.289.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3856-2023

7. Performantele produsului testat:

STANDARDUL DE VALORI
CARACTERISTICI INCERCARI CERINTE DECLARATE
Incercarea se efectueaza pe o epruveta
plina cu apa cu temperatura de 20+0,5 °C.
. Testele se efectueaza la temperatura
Verificarea Ir:groﬂgig:‘ﬁ_%%e mediylui ambiant. Se qplicé treptat si se
etanseitatii la pentru determinarea | Mentine constantd, timp de 1 ora, | CORESPUNDE
presiune presiunii presiunea de incercare 1,5 x PN. In urma
testarii nu trebuie sa se constate scapari
v de fluid in zonele de imbinare din cadrul
ansamblului, deformari sau ruperi ale
materialului.
. . Instructiune de In urma analizei suprafetei exterioare nu s-
Analiza aspectului laborator ILT12 au constatat asperitati, neregularitati, | CORESPUNDE
aborator inainte si dupa testarea la etanseitate

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile:
Laborator INSIST Incercari Sisteme si Echipamente Termice - INSIST, B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector

2, Bucuresti. certificat acreditare RENAR LI205.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a distribuitorului identificat la
punctul 5.

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre:

Alina Terian - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii

Bucuresti,

05.05.2023

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.
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