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1. Cod unic de identificare al produsului-tip:  
CUTII PENTRU PROTECTIA TIJEI DE MANEVRA LA ROBINETE MONTATE INGROPAT, PRODUCATOR 
AQUER MACIEJ DYBA, JAROSLAW KRAM SPOLKA JAWNA POLONIA 
2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru 
constructii:  
Cutii de protectie din polipropilena cu inaltimea H=150mm sau 270mm, capac A15 din PP sau fonta, 
marcate cu W pentru apa si G pentru gaz si sigla producatorului AQUER. 
3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:  
Cutiile pentru protectia tijei care actioneaza robinetele/vanele, montate ingropat, sunt utilizate in retelele 
de alimentare cu apa, gaze naturale sau canalizare. 
4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului: 
AQUER MACIEJ DYBA, JAROSLAW KRAM SPOLKA JAWNA, Polonia, 32-708 Dziewin, Mikluszowice 232, 
tel. (14) 611.34.90, fax: (14) 611.34.99. 

5. Numele si adresa de contact a distribuitorului autorizat:  
SC VALROM INDUSTRIE SRL,  
Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania 
Contact: Telefon - 021 / 317.38.00, Fax - 037.289.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro.    
6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:  
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3493-2021 

7. Performantele produsului testat:  

CARACTERISTICI 
STANDARDUL 
DE INCERCARI CERINŢE VALORI DECLARATE 

Determinarea 
sagetii remanente 

sub sarcina de 
incercare 

 

PN – EN124 
pct. 8.3 

 

Capacul realizat din fonta (mostra 122/1/13) 
si capacul din polipropilena (mostra 122/2/13) 
au fost supuse unei sarcini de 10kN, 
temperatura de testare de 22˚C.  
Incercarea a fost efectuata folosind utilajul ce 
are diametrul poansonului de 75 mm 
Sageata remanenta admisibila este de 1mm 

m. 122/1/13=0,05mm 
m. 122/2/13=0,57mm 

 
Corespunde 

Determinarea 
rezistenţei la forta 

de inspectie 
 

PN – EN124 
pct. 8.3 

 

Capacul a fost supus unei sarcini de 15kN, 
temperatura de testare de 22˚C.  
Incercarea a fost efectuata cu un  poanson  
cu diametrul 75 mm 

Nu s-au inregistrat 
deteriorari ale probei, 
fisuri sau alte defecte  
vizibile cu ochiul liber 

 
Corespunde 

Determinarea 
capacitatii 
portante 

SR EN124-
1:2015 

Capacul din fonta a fost supus unei sarcini de 
15kN, cu o viteza de 3kN/s si mentinuta apoi 
la valoarea maxima 30 de secunde.  

Nu s-au inregistrat 
deteriorari ale probei, 
fisuri sau alte defecte  
vizibile cu ochiul liber 

Corespunde 

Denumirea si adresa laboratoarelor care au efectuat incercarile: Institute of Engineering of Polymer Materials 
and Dyes Barwnikow (IEPMDB), reseach and Testing Institute, Polonia. Laborator INSIST Incercari Sisteme si 
Echipamente Termice - INSIST, B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti, certificat acreditare 
RENAR LI205. 

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a distribuitorului identificat la 
punctul 5.  
Semnata pentru si in numele fabricantului de catre:  
Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii   
  

Bucuresti,          
01.10.2021 




