MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului verbal nr. 6 din data de 22.07.2021 al Comisiei tehnice
de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3435-2021, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru TEVI, FITINGURI SI ARMATURI, DIN PP-R, PENTRU
INSTALATII, al carui producator este GEORG FISCHER HAKAN PLASTIK BORU VE PROFIL
SANAYI| TICARET A.S., Turcia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 22.07.2023 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul
tehnic.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu apa potabild, tevile, fitingurile si
armaturile din PP-R, trebuie sa detina aviz sanitar emis de Institutul National de Sanétate
Publica.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 22.07.2024, pentru titular,
producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement Tehnic
017-05/3435-2021

extinde si prelungeste Agementul Tehnic 017-05/3034-2019

TEVI, FITINGURI $I ARMATURI, DIN PP-R, PENTRU INSTALATII
TUYAUX, RACCORDS ET ROBINETS EN PP-R POUR INSTALLATIONS
PP-R PIPES, FITTINGS AND VALVES FOR NETWORKS
PP-R ROHRE, FITTINGS UND ARMATUREN FUR NETZE

Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR: GEORG FISCHER HAKAN PLASTIK BORU VE PROFIL SANAYI
TICARET A.S.
Organize Sanayi Bolgesi Gazi Osman Pasa Mah. Istikal Cad. no. 11,
59500 Cerkezkdy, Tekirdag
TURCIA
tel: 0090/282-7266443, fax: 0090/282-7269467

TITULAR GEORG FISCHER Rohrleitungssysteme (Elvetia) S.A. Sucursala Bucuresti
AGREMENT Str. Giuseppe Verdi, nr. 9A, sector 2, Bucuresti

TEHNIC: tel: 0040/37-2741318, fax: 0040/21-2317479

ELABORATOR INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE
AGREMENT B-dul. Pache Protopopescu, nr. 66, sector 2, Bucuresti

TEHNIC: ROMANIA

tel/fax: 0040-21/2521157, mobil: 0040/722320939

Grupa specializata nr. 5 - , Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente

constructiilor”

Prezentul agrement tehnic este valabil pané la data de 22 julie 2024 numai insotit

de AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii i nu ting;
loc de certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 ,,Produse, procedee §i echipamenie peniru instalafiile de incalziri,
climatizdri, ventilafii, sanitare, gaze, elecirice, aferente construcfiilor’ din cadrul Institutului
European pentru Stiinte Termice din Bucuresti analizdnd documeniatia de solicitare de extindere
(completarea gamei de produse fevi din PP-R cu fevile cu Dn pdnd la 200 mm) si prelungire a
agrementului tehnic nr. 017-05/3034-2019, prezeniaid de GEORG FISCHER Rohrleitungssysteme
(Elvetia) S.A. Sucursala Bucuregti 5i invegistratd cu nr. 210213 din 01.02.2021, referitoare la ,,Tevi,
fitinguri §i armdturi, din PP-R, pentru instalafii” realizate de firma GEROG FISCHER HAKAN
PLASTIK BORU VE PROFIL SANAYI TICARET A.S. din Turcia, elaboreazda prezentul Agrement
Tehnic nr. 017-05/3435-2021, in conformitate cu documentele tehnice romanesti aferente domeninlui
de referinja NP-084/2003 , Normativ peniru proieclarea, executarea §i exploatarea instalafiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu apd §i canalizare utilizdnd conducte din materiale
plastice”, 1.9-2015 , Normativ pentru proiectarea, execufia si exploatarea instalafiilor sanitare
aferente cladirilor”, NP 133/2013 , Normaitiv privind proieciarea, execuiarea §i exploatarea
sistemelor de alimeniare cu apa si canalizare a localitafilor™', P 118-1999 , Normativ de siguranid la
foc a constructiilor”, C 300-1994 , Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executdrii
lucrdrilor de constructii si instalatii aferente acestora”, a verificarilor efectuate in laboratoarele
ISE din Turcia, EME din Ungaria, SKZ, DVGW si Hygiene Institut des Ruhrgebiets (HY) din
Germania §i cu recomanddrile beneficiarilor din Romdnia, toate valabile la data elabordrii
prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta 1) Tevile, din polipropilena, se pro-
duc in 3 familii constructive:

A) simple, varianta Standard;

B) rigidizate, in varinatele:

- cu un strat de fibra compozita, tip

Tevile, fitingurile i armaturile din PP-
R, avand denumirea comerciala +GF+
HAKAN AQUASYSTEM, realizate prin

extrudare, coextrudare si injectie la firma Faser;
GEORG FISCHER HAKAN PLASTIK Boru - cu un strat de fibrda compozita, tip
ve Profil Sanayi Ticaret A.S. din Turcia sunt ClimaFaser;

elemente utilizate la realizarea instalatiilor
de alimentare cu apa rece (inclusiv apa
potabild) si calda, de incalzire si de aer

- cu un strat de folie de aluminiu, tip
Stabil Aluminu:
C) UV resistant, cu un strat exterior de

comprimat.

Materia prima utilizata este polipropi-
lena de ultima generatie produsa de firme
europene (polipropilena tip RA130E fabrica-
ta de BOREALIS).

Tevile, fitingurile si armaturile sunt
produse in 5 culori (alb, gri, verde, albastru
si bej), iar la cerere pot fi produse si in alte
culori.

Sunt fabricate urmatoarele tipuri de

protectie la radiatia UV, in variantele:
- tip Standard cu strat de proteciie;
- tip Stabil Aluminu cu strat de pro-

tectie;

A) Tevile simple, produse prin ex-
trudare, avand denumirea +GF+ HAKAN
AQUASYSTEM Standard, sunt realizate
cu caracteristicile:

- diametre nominale (D.) 20 + 200 mm;,

- presiuni de utilizare de 10 bar, 16 bar si
20 bar (conform SDR 11, SDR 7,4 si SDR
6);

- temperatur3 de utilizare +5°C + 70°C;

B) Tevile rigidizate, produse prin

coextrudare, in 3 straturi (pentru eliminarea
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sagetii la montajul orizontal), fiind compuse
din teava din PP-RC si alte 2 straturi coex-
trudate, se realizeaza in 3 variante:

1) tip Faser, cu un strat de fibrd com-
pozita, protejatd cu un strat din PP-RC cu
grosime de pana la 1 mm, avand denumi-
rea +GF+ HAKAN AQUASYSTEM Faser,
cu caracteristicile:

- diametre nominale (D.) 20 + 160 mm:

- presiuni de utilizare de 20 bar si 25 bar
(conform SDR 7,4 si SDR ﬁ)él

- temperatura de utilizare +5°C + 95°C:

2) tip ClimaFaser, cu un strat de fibra
compozitd, protejatd cu un strat din PP-RC
cu grosime de pana la 1 mm, avand de-
numirea +GF+ HAKAN AQUASYSTEM
ClimaFaser, cu caracteristicile:

- diametre nominale (Dg) 20 + 160 mm:

- presiuni de utilizare de 16 bar si 20 bar
(conform SDR 11 si SDR 7,4)

- temperatur de utilizare +5°C + 95°C;

3) tip Stabil Aluminiu, cu un strat din
folie de aluminiu (plin sau perforat) protejat
cu un strat exterior din PP-RC, strat exterior
avand o grosime de pana la 1 mm, avand
denumirea +GF+ HAKAN AQUASYSTEM
Stabil Aluminiu, cu caracteristicile:

- diametre nominale (D.) 20 + 160 mm;
- presiuni de utilizare de 25 bar;
- temperaturé de utilizare +5°C + 95°C:

C) Tevile UV resistant, produse prin coex-

trudare, sunt realizate in 2 sau 4 straturi, din
care stratul exterior este rezistent la radiatia
UV si sunt produse in 2 variante:

1) teava tip Standard peste care este
coextrudat stratul de protectie la radiatia UV,
avand denumirea +GF+ HAKAN AQUA-
SYSTEM Standard UV Resistant, cu carac-
teristicile:

- diametre nominale (D) 20 + 63 mm:

- presiuni de utilizare de 20 bar (conform
SDR 6);

- temperatur de utilizare +5°C + 95°C:

2) teava tip Stabil Aluminiu, peste care
este coextrudat stratul de protectie la radia-
tia UV, avand denumirea +GF+ HAKAN
AQUASYSTEM Stabil Aluminiu UV Resis-
tant, cu caracteristicile:

- diametre nominale (D.) 20 + 63 mm;

- presiuni de utilizare de 25 bar:;

- temperatura de utilizare +5°C + 95°C.
AT 017-05/3435-2021

Tipuri de fevi din PP-R

Standard Fuaser ClimaFaser
Stabil Aluminiu Standard UV Resistenar
\

Il) Fitingurile, din polipropilena, se
produc in 3 variante constructive:
A) simple, pentru imbinare prin sudurd de
tip polifuziune;
B) mixte, pentru imbinare prin sudura tip
polifuziune si infiletare;
C) electrofitinguri, pentru imbinare prin
sudura tip electrofuziune.

A) Fitingurile simple, pentru imbi-

nare prin sudura tip polifuziune, se produc
in gama de SDR a tevilor, in 14 variante:
1) mufa dubla, cu D; + 125 mm;

2) cot, cu 2 mufe, la 90° cu D; 20 + 160
mm;

3) cot, cu 2 mufe, la 45°, cu D; 20 + 160
mm;

4) cot, cu 1 mufa si 1 niplu, la 90° cu D
20 + 32 mm;

5) reductie, cu 1 mufa si 1 niplu, cu D./D;
25/20 + 160/125 mm;

6) teu egal, la 90°, cu 3 mufe, cu D; 20 +
110 mm;

7) teu redus, la 90°, cu 1 mufa si 2 niple,
cu D¢/ D/D; 25/20/20 + 160/110/160 mm:
8) cruce, cu 4 mufe, cu D; 20 = 40 mm:

9) dop, cu D; 20 + 110 mm;

10) racord olandez, cu 2 mufe, cu D; 20 +
90 mm;

11) piesa de ocolire fevi, cu 2 mufe, cu
D; 20 + 32 mm;

12) piesd pentru preluarea dilatarii, tip
Q cu De 20 + 40 mm;

13) sa pentru bransament, cu 1 niplu si 1
mufa, pentru brangsamente cu D, 20 + 40

125 mm:




14) adaptor flansd, cu D, 25 + 160 mm;

B) Fitingurile mixte, pentru imbina-
re prin sudura tip polifuziune si infiletare (cu
filet in PP-R sau cu piesd metalica cu filet
peste care s-a injectat PP-R), se produc in
gama de SDR a tevilor, in 12 variante:

1) dop, cu filet in PP-R, D, 1/2" + 3/4™;

2) mufd, cu mufa si filet interior sau exte-
rior metalic, Di/De(D;) 20/1/2" = 32/1™;

3) mufd, cu mufa si filet interior sau exte-
rior metalic gi cu hexagon pentru strangere,
Di/De(Ds) 3211 + 110/4”;

4) mufd cu olandez, cu mufa si piulita
olandeza metalica, Dy/D; 20/1/2” + 25/1”";

5) cot, la 90°, cu mufa si filet interior sau
exterior metalic, D/De(D;) 20/1/2" + 32/1";
6) cot cu talpd, cu mufa si filet interior
metalic, DJ/D; 20/1/2"";

7) cot cu talpd, cu mufa si filet interior sau
exterior metalic, Di/De(D;) 20/1/2" + 25/3/4™;
8) cot cu talpa si racordare suplimen-
tard, cu 2 mufe si filet interior metalic, Dy/D;
25M/2";

9) tew, la 90°, cu 2 mufe si filet interior sau
exterior metalic, Di/D¢(D;) 20/1/2"" + 32/1"":
10) racord olandez, cu 2 pari metalice si
mufa pentru polifuziune, cu filet interior sau
exterior metalic, Di/De(D;) 20/1/2” + 63/2";
11) distribuitor/colector, cu 4 mufe si 2
filete interioare metalice, Dy/D; 20/1/2";

12) sa pentru brangsament, cu 1 niplu si 1
filet interior, pentru brangamente cu D 1/2”
+ 1”, pentru tevi de distributie cu D, 40 +
125 mm;

C) Electrofitingurile, pentru imbina-

re prin electrofuziune se produc in varinata:
1) mufé dubla, cu Di(De) 20 + 160 mm.

Tipuri de fitinguri din PP-R

Mu Cot la 90"  Reductie Teu egal

Piesd de ocolire Fiting £2

»
s

I

Mufd mixta

Distribuitor/colector Mufi e [Tra 111

lll) Armaturile, din polipropilena, se
produc prin injectie, in 2 variante:
a) simple, din PP;
b) mixte, din PP si metal.

A) Armdturi simple, pentru imbi-
nare prin sudura tip polifuziune, se produc
prin injectie, din PP-R, in gama de SDR a
tevilor, in 4 variante:

1) robinet cu obturator sferic, cu 2 mufe,
cuD;20+ 75 mm;

2) robinet cu obturator sferic si piulite
olanez, cu mufe, cu D; 20 + 90 mm;

3) clapeta de sens, cu 2 piulite olandez,
cu mufe, cu D; 20 + 90 mm;

B) Arméturi mixte, pentru imbina-
re prin sudura tip polifuziune, cu parti me-
talice pentru organul de inchidere, se pro-
duc in gama de SDR a tevilor, in 3 vari-
ante:

1) robinet cu obturator sferic, cu mufé si
filet exterior din PP-R, cu sfera din alama,
cu D/D, 20/1/2" + 321"

2) robinet cu ventil, drept, pentru montaj
aparent, cu rozeta de manevra, cu cap de
armaturad metalic (alama), cu etansare cu
garnitura din cauciuc, cu corp din PP-R, cu
mufe pentru imbinare prin sudura tip poli-
fuziune, cu D; 20 + 32 mm;

3) robinet cu ventil, drept, pentru montaj
ingropat, cu capac §i acfionare cu cheie
speciald, cu cap de armaturd metalic (ala-
ma), cu etansare cu garniturd din cauciuc,
cu corp din PP-R, cu mufe pentru imbi-
nare prin sudura tip polifuziune, cu D; 20 +
32 mm.
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Tipuri de armdturi din PP-R
Robinete mixte

Robinete simple

ETYY

Pentru realizarea unor instalatii de
buna calitate se produc si se livreaza, la
cerere, urmatoarele accesorii:

- dispozitive manuale pentru sudura tip
polifuziune;

- dornuri pentru sudura prin polifuziune:

- dispozitive pentru indepartat straturile

1.2 Identificarea produselor

Tevile, fitingurile si armaturile, din
PP-R, realizate de firma GEOQORG
FISCHER HAKAN PLASTIK Boru ve Profil
Sanayi Ticaret A.S. din Turcia sunt
marcate la fabricatie, pe marcaje
indicandu-se:

- sigla firmei;

- denumirea produsului;

- seria de fabricatie;

- caracteristicile dimensionale;
- tipul garniturii;

- momentul de strangere.

suplimentare de PP-R si de aluminiu (pen-
tru tevile tip +GF+ HAKAN AQUASYS-
TEM Stabil Aluminiu).

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

cum si cerintelor fundamentale enumerate
in cadrul art. 5 al Legii nr. 10/95, referitoa-
re la calitatea in constructii (cu modificarile
Tevile, fitingurile si arméaturile din PP- si completarile ulterioare).
R produse de fiima GEORG FISCHER
HAKAN PLASTIK Boru ve Profil Sanayi
Ticaret A.S. din Turcia, sunt elemente utili-
zate la realizarea instalatiilor interioare si
exterioare de alimentare cu apa rece
(inclusiv apa potabild) si calda, de incalzire
(cu corpuri statice, ventilo-convectoare sau
prin radiatie de pardoseald) si de aer com-

primat.

"Rezistentad mecanica si stabilitate

Tevile, fitingurile si armaéturile din
PP-R se realizeazd pe masini de extru-
dare, coextrudare si injectie performante,
avand rezisten{d mecanica si stabilitate
termica buna.

Produsele igi pastreaza caracteris-
ticile dimensionale si functionale la actiu-
nea solului si a socurilor exterioare, asi-
gurédnd retelelor in care sunt montate o
buna functionare pe intreaga duratd de
utilizare.

Pentru utilizarea preconizatd a tevi-
lor, fitingurilor gi armaturilor in contact cu
apa potabila titularul agrementului tehnic
detine Avizul Sanitar cu numarul 20 din

*Securitate la incendi
30.09.2014 eliberat de CRSP Bucuresti. Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost efectuate

incercari de comportare la foc.
2.2. Aprecieri asupra produsului ' mportare

*lgiend, sdnatate si mediu incon-
juréator

Materialele tevilor, fitingurilor si ar-
maturilor din PP-R nu contin substante
daunatoare sanatatii oamenilor sau integri-
tati mediului inconjuradtor, ele corespun-
zand integral conditiilor impuse prin Legea

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico - mecanice ale
tevilor, fitingurilor si arméaturilor din PP-R au
fost verificate prin incercari de DVGW, SKZ
$i HY din Germania, TSE din Turcia, si EME
in Ungaria si corespund domeniului de
utilizare, prescriptiilor tehnice romanesti pre-
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pletarile si modificarile Legii nr. 265/2006
privind protectia mediului, Legea 211/2011
republicata in MO nr. 220/2014 privind regi-
mul deseurilor, Legea nr. 346/2002 privind
asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale, Ordinul nr. 275/2012 pri-
vind Procedura de reglementare sanitard
pentru punerea pe piatd a produselor,
materialelor, substantelor chimice/ameste-
curilor si Ordinul nr. 119/2014 privind Nor-
mele de igiend si sanatate publica privind
mediul de viata al populatiei, cu modificérile
si completarile ulterioare.

Datorita compozitiei polipropilenei
sistemele realizate cu tevi, fitinguri i arma-
turi din PP-R nu modificd proprietatile orga-
noleptice ale apei, iar suprafetele interioare
netede defavorizeaza formarea de alge
(biofilm) sau de alte depuneri.

*Siguranta si accesibilitate in
exploatare

Produsele prezinta siguranta in con-
ditii normale de alegere, executie, montaj si
exploatare (presiuni, temperaturi).

Tevile, fitingurile si armaturile din PP-
R sunt rezistente la actiunea agresiva a sa-
rurilor, a substantelor caustice si a diferitelor
solutii acide avand concentratii diferite.

*Protectie impotriva zgomotului
Tevile, fitingurile si armaturile din PP-
R nu au influenta asupra acestei exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Tevile, fitingurile si armaturile din PP-
R nu fac obiectul unor cerinte speciale de
izolatie termica sau hidrofuga.

Suprafetele interioare fiind realizate
cu o finisare deosebita (prezentand o rugo-
zitate redusa) consumul de energie pentru
vehicularea debitelor de apa este redus.

*Utilizare sustenabild a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind calitatea in constructii, cu modifica-
rile si completarile ulterioare.

Durabilitatea si intretinerea

222,

precum si controlul eficient efectuat in sco-
pul mentinerii constante a calitatii conduc
la o durabilitate ridicata (50 de ani) a
instalatiilor realizate cu tevi, fitinguri si
armaturi din PP-R daca sunt respectate
condifile impuse de producator privind
alegerea, montajul si exploatarea.

Producatorul acordd o garantie de
24 luni de la data punerii in opera.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Tevile, fitingurile si armaturile din
PP-R se produc la GEORG FISCHER
HAKAN PLASTIK Boru ve Profil Sanayi
Ticaret A.S. din Turcia, pe linii tehnologice
automatizate in conditii care asigura re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniilor de utilizare preconizate.

Asigurarea constantei calitatii pro-
duselor este realizata prin executarea unui
control_intern in conformitate cu Sistemul
de Management al Calitatii, respectandu-
se prevederile din Manualul Calitatii intoc-
mit conform normei EN ISO 9001/2015.

Periodic se efectueaza un control
extern prin intermediul unui laborator
neutru autorizat, ceea ce garanteaza
constanta calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a tevilor, fitin-
gurilor si armaturilor din PP-R se reali-
zeaza conform instructiunilor de montaj si
exploatare ale producatorului i in confor-
mitate cu normativele din Romaénia
1 9/2015, | 13/2015, NP-084/2003.

Se va evita montarea tevilor, fi-
tingurilor si armaturilor din PP-R in
soluri cu deseuri petroliere.

Punerea in opera se va face de
personal specializat, imbinarile prin sudu-
ra fiind efectuate de sudori autorizati.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabri-
catie s-a avut in vedere obtinerea si pas-
trarea constanta a proprietatilor si caracte-
risticilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta re-
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gulile de verificare a calitatii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitatii si in poli-
tica de calitate proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respectd exigentele legislatiei in domeniu,
precum si cerintele fundamentale ale Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii,
prezentate in subcapitolul 2.2.1. al agre-
mentului tehnic (cu modificarile si completa-
rile ulterioare).

2.3.2. Conditii de fabricare

Produsele sunt realizate la firma
GEORG FISCHER HAKAN PLASTIK Boru
ve Profil Sanayi Ticaret A.$. din Turcia, pe
utilaje automatizate, cu respectarea preve-
derilor din Sistemul de Management al Cali-
tatii si cu precizérile din Manualul de Asigu-
rare a Calitatii intocmit in conformitate cu
recomandarile normei EN 1SO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile, fitingurile i armaturile din PP-
R se livreaza la cerere in gama si cantitatile
necesare solicitate de clienti pentru proiec-
tele respective.

La livrare produsele trebuie s& fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declara-
fia de Conformitate cu acesta (datd de pro-
ducator sau de reprezentantul acestuia) de
Avizul Sanitar, de Certificate de Garantie
ale produselor finite, si de instructiuni de a-
legere, montaj, utilizare, exploatare si intre-
finere editate in limba roména de produ-
cator.

Pentru transport si depozitare de
lungé duratd producatorul va furniza date
privind conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditiji de punere in opera

Punerea in operd se efectueaza
conform instructiunilor elaborate de produ-
cator si prevederilor normativelor in vigoare
in Romania:

e NP 133-2013 Normativ privind proiecta-
rea, executarea si exploatarea sistemelor
de alimentare cu apd si canalizare a
localitatilor

e | 9-2015 Normativ privind proiectarea,
executia $i exploatarea instalatiilor sanitare

AT 017-05/3435-2021

aferente cladirilor

e NP-084/2003 Normativ pentru proiecta-
rea, executarea si exploatarea instalatiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu
apa si canalizare utilizdnd conducte din
materiale plastice

e | 13-2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor de in-
calzire centrala

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc
a constructiilor

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrérilor
de constructii si instalatii aferente acestora

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea tevilor, fitingurilor si ar-
maturilor din PP-R in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd
favorabil in conditile specifice din
Roménia, daca sunt respectate preve-
derile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizata a te-
vilor, fitingurilor si arméturilor din PP-R
in contact cu apa potabila titularul agre-
mentului tehnic detine Avizul Sanitar
nr. 20/30.09.2014 eliberat de INSP -
CRSP Bucuresti.

Conditii

o Calitatea tevilor, fitingurilor si armaturilor
din PP-R si metoda de fabricare, au fost
examinate si gasite corespunzatoare si de
catre laboratoarele TSE din Turcia, SKZ,
DVGW si HY din Germania si EME din
Ungaria si de beneficiarii din Romania si
trebuie mentinute la acest nivel pe toata
durata de valabilitate a acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu
se implica in prezenia si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a cpje

cializa, monta sau intretine produs j
Pagina |




¢ Orice recomandare relativ la folosirea in
condifii de siguranta a acestui produs, care
este confinutd sau se refera |a acest
agrement tehnic, reprezinta cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea da-
telor inscrise in Agrementul Tehnic si de in-
cercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu i ab-
solva pe fumizori sifsau utilizatori de res-
ponsabilititile ce le revin conform regle-
mentarilor tehnice legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utili-
zare a produselor va fi realizatd de produ-
cator, conform programului stabilit de
Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti, program care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea etanseitatji;

- verificarea la presiune.

Verificarile se vor efectua la un in-
terval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercari. Totodatd se va intoc-
mi un proces verbal semnat de titular, labo-
ratorul care a efectuat verificarile si elabora-
torul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
tatea Sistemului de Management al Calitatii
al producatorului.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

¢ Orice modificare a procedeului, a tehno-
logiei de fabricare si/sau introducere de noi
materii prime si materiale se va aduce la
cunosgtinta elaboratorului de agrement teh-
nic pentru a fi luatd in considerare si a se
proceda la extinderea/modificarea agremen-
tului tehnic.

¢ Institutul European pentru Stiinte Ter-
mice din Bucuresti va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar daca
acestea nu dovedesc mentinerea apti-
tudinii de utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare a
Agrementului Tehnic.

e Suspendarea se declanseaza si in
cazul constatarii prin controale, de or-
ganisme abilitate, a nerespectarii men-
tinerii constante a conditiilor de fabri-
catie si de utilizare ale produsului.

e in cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor
prevederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 22 iulie 2024

Prelungirea valabilitati sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de
data expirarii. In cazul neprelungirii
valabilitati, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.

Presedinte grupa specializata nr. 5
dr.ing. Ani IE

Institutul Eurnhean pentru Stiinte
Termice

DIRECTOR EXECUTIV
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S-a constatat ca firma producatoare are certificat Sistemul de Management al
Calitatii conform cu standardul EN ISO 9001/2015 si Sistemul de Management pentru
Protectia Mediului conform cu standardul EN 1SO 14001/2015, in valabilitate |la data
elaborarii acestui agrement.

Produsele Tsi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producétorului si a
reglementarilor normativelor 19-2015, 113-2015.

Produsele au fost utilizate in perioada 2014 - 2021, in retelele si instalatiile de alimen-
tare cu apa (rece si calda) si de incalzire din diferite localitdti din Roménia (Bucuresti,
Timigoara, Cluj-Napoca si altele) comportandu-se la nivelul prevéazut in catalogul tehnic al
producatorului.

Produsele au aviz sanitar pentru utilizarea in domeniul transportului apei pota-
bile (avizul sanitar cu nr. 20 CRSPB din 30.09.2014) dat de Ministerul Sanatatii,
Institutul National de Sanatate Publicid, Centrul Regional de Sé&natate Publicad din

Bucuresti.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul SKZ din Germania (notificat
EU cu nr. NB 1213) pe teava, mufa dubla si robinet simplu din PP-R avand Dn 32 mm,

SDR11, imbinate prin sudura tip polifuziune

Verificarea | Verificator| Metoda Cerine Rezultate
Verificarea o ENINO 13574 fevile, fitingurile §i robinetele irebuie sd fie| ..
? SKZ DIN 8077 R Corespunde
aspectulti DIN 16962 | compacte, Sfeird galuri din infectie san extrudere.
Verificared DIN 8077 Dimensiunile tevilor, fitingurilor si robinetelor
L SKZ frebuie s& corespundd valorilor din catalogul | Corespunde
dimensiunilor DIN 16962 . i ;
fehnic de fabricapie al producdtorului,
Tevile, fitingurife si robinerele se introduc intr-o
; fuvd cu circulafie de aer la o temperaturd de
Verificarea DINgozy: | SO Fiird defecte
dimensiunilor | SKZ DIN 169g2 |130°C fimp de 2 ere (conform IS0 3478). Dupd | "y _ 5 cec
dupd incalzire 1SO 3478 efectnarea incercdrii fitingurile nu trebuie sd Corespands
prezinie exfolieri sau ruperi iar variafia lungimii
mit trebuie sd depdseascd 4%.
Se efectueazd suduri tip poelifuziune pentru feava gi
mufa cu Dn 32 mm, SDR 11. Dupa sudurd se supun
g epruvetele asfel realizate ln o verificare cu apd in aer -
:;:;ﬁ:::;ﬁ SKZ fgﬁrfggiﬁ? la presivmi de 1,1 Pn (peniru apd) timp > 15 secunde ’["ar::'f::;;
s la o temperatura de 20°C. Se verificd etangeitatea P
sistemului. In timpul verificdrii nu trebuie sd apard
sedpdri de apd.
Verificarea Se efectueazd o verificare in bazin cu apd cu
rezistenfei la DIN 8078 temperaturd constanid (de 20°C 5i 95°C) la pre- | Firid scdpdri
presiune SKZ DIN 16887 | Siuni de 15 MPa, 4,0 MPa 5i 3,6 MPa §i durate | sau spargeri
hidraulicd de 100 ore, 170 ore 5i 1000 ore {conform ISQ). | Corespunde
interioard Nu trebuie sd apard scdpdri de apd sau spargeri.
Se efectneazd o verificare cn apd in aer la 1,1 Pn P=11.0 bar
Verificarea la timp > 15 secunde la o temperaturi de 20°C. Se 5
p . EN [0204-3.1 : . i : e =2 minuie
elangeitate a SKZ SR ISO 5208 | Verificd etangeitatea  sistemului de inchidere (cu Fiird scdndri
obturatorului iy obturator inchis) pe ambele sensuri. In  timpul sclpin
verificdrii nu trebuie sd apard scdpdri de apd.

AT 017-05/3435-2021




Se efectueazd o verificare cu apd in aer la 1,5 Pn f:;j"! bT
Verificarea la EN 10204-3.1 | 1imp > 15 secunde la o temperaturd de 20°C. Se ve- pcrag
A oyt ¥ -3 d : : : . Fird scapdri,
presiune a SKZ SR ISO 52 rificd rezistenfa la presinne a corpului fcu oblurator
: SR IS0 5208 Focakich D i 3 ; : defecte sau
carcase deschis). Nu trebuie sd apard scdpdri de aer prin e
corp, deformalii permanenie sau alte defecte. d:£ ‘::g:f:'
;ﬁﬁiﬁ _— SRISO 5208 |3 manevre inchis/deschis (se repetd verificarea | Fard scdpdri
in gol Ziizg STAS 7076 | etangeitdfii - fdrd scdpari de apd). Conform
Se monfeazd robinei! in echipamentul de incercare
fa anduran{d. Se efeciueazd wn numdr de cdte 500
Verificarea la manevre fnchisideschis dupd care se efectueazd
nndum:_-a.':i.:.r . SR ISO 5208 w'nj‘fmrm etangeitdffi elemeniului de _.'rrrh.:fr!rre. 'i‘: 5.000 man _
elangeitdfii SKZ STAS 7076 continud cu efectuarea de manevre fnchis/deschis o
elemeniuini de o pindg ednd elementul de inchidere pierde etangei-
inchidere tatea. Numdrul de manevre peniry care robinetul este
considerat etany esie wltimul mudiipin de 500 la care
a existal elanseitatea.

Specialigtii Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti, isi insusesc rezultatele verificarilor Laboratorului SKZ din Germania
(notificat UE cu nr. NB 1213), raportul de inspectie periodica nr. 444113/1.1/107150 din

21.06.2013.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 210318 din 08.03.2021 al sedintei de

deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru $tiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din dr.ing. Anica llie, ing. Aurora loana Rizzoli,
dr.ing. Madalina Nichita, ing. Cezar Rizzoli s-a analizat dosarul agrementului tehnic cu
numarul 017-05/3435-2021 referitor la:
e Tevi, fitinguri si armaturi, din PP-R, pentru instalatii realizate de firma GEORG
FISCHER HAKAN PLASTIK Boru ve Profil Sanayi Ticaret A.S. din Turcia.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmétoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea Iui au fost respectate
Instructiunile PAT 01 si PAT 03/2004.
e In timpul utilizrii lor in instalatiile din constructii (in perioada 2014 — 2021) produsele s-au
comportat corespunzator pana in prezent neexistand reclamatii cu privire la functionarea
lor.
e Tevile, fitingurile si armaturile, din PP-R, pentru instalatii corespund cerintelor
fundamentale stabilite de Legea nr.10/1995 (cu modificarile si completérile ulterioare).

Constatand acestea comisia internd de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 22 iulie
2024.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportérii in exploatare a produ-
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Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3435-2021 continand 38 file si 1 CD
face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5
ing. Aurora loana RIZZOLI

Membrii grupei specializate:
dr.ing. Anica ILIE - presedinte
ing. Aurora loana RIZZOLI - raporier

dr.ing. Madalina NICHITA .
ing. Cezar RIZZOLI Oém
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