ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 37686 din data de 30 martie 2023 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3880-2023, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE, pentru TEVI SI FITINGURI DIN PP-R PENTRU INSTALATII DE APA, produse
de PLASTICA ALFA SPA, [talia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 30 martie 2025 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,conditii” din
agrementul tehnic.

in baza prezentului aviz tehnic, tevile si fitingurile pot fi utilizate pentru
destinatia preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de avizul
sanitar/notificarea emis/emisd de Institutul National de Sdndtate Publicd.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 30 martie 2026, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT




MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE $1 ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

A

Rominia
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Agrement Tehnic
017-05/3880-2023

TEVI SI FITINGURI DIN PP-R PENTRU INSTALATII DE APA
TUYAUX ET RACCORDS EN PP-R POUR INSTALLATIONS DE L’EAU
PP-R PIPES AND FITTINGS FOR WATER INSTALLATIONS
PP-R ROHRE UND FITTINGS FUR WASSERANLAGEN
cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR: PLASTICA ALFA SpA

Zona Industriale, Cda S. Maria Poggiarelli
sn-95041, Caltagirone, Italia
tel:+39093351973, fax:+390933530049

TITULAR AGREMENT TEHNIC: PLASTICA ALFA SpA
Zona Industriale, Cda S. Maria Poggiarelli
sn-95041, Caltagirone, Italia
tel: 439093351973, fax:+390933530049

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI

Str. Matei Voievod, nr. 29, sect. 2, Bucuresti: tel/fax: 0212521157

Grupa specializata nr.5 - Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incilziri,
climatiziiri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pini la data de 30.04.2026 numai insofit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine
loc de certificat de calitate :




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 * Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incalziri,
climatiziri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti analizind documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentata de
firma PLASTICA ALFA SpA din lalia si inregistratd cu nr. 230219 din data de 15.02.2023.
referitoare la produsele:“Tevi si fitinguri din PP-R pentru instalatii de apd” fabricate de firma
PLASTICA ALFA SpA din ltalia, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3880-2023, in
conformitate cu normativele: 1 9-2022: Normativ privind proiectarea, execufia si exploatarea
instalatiilor sanitare aferente clidirilor, 1 13-2015: Normativ pentru  proiectarea, executarea si
exploatarea instalaiilor de incilzire centrald, cu modificarile si completarile ulterioare, 1 5-2022:
Normativ pentru proiectarea. executarea si exploatarea instalatiilor de ventilare si climatizare, NP 084-
2003: Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea instalagiilor sanitare si a
sistemelor de alimentare cu apd si canalizare utilizind conducte din materiale plastice, cu
certificatele emise KIWA CERMET din Italia si cu documentele tehnice romdanegti aferente
domeniului de referinga, toate valabile la aceasta dati.

1. Definirea succinti,

1.1. Descrierea succinti.

Tevile sunt fabricate de firma
PLASTICA ALFA SpA din Italia prin
procedeul de extrudare/ coextrudare. iar
fitingurile prin procedeul de injectie (in matrife
speciale din metal). Materia prima utilizatd la
fabricarea produselor este purd (nereciclatd) de
culoare albd sau verde.

Tevile din PP-R, se produc cu
urmdtoarele coduri si caracteristici:

-10TA, Dexe  32+160 mm, grosimea de perete
2.9+14,5 mm, SDR |1, Pn 12.5 bar:

-00TA, Deww  20+160 mm, grosimea de perete
3,4+26,6 mm, SDR 6, Pn 25 bar:

-25TA, Dew 20463 mm. grosimea de perete
4.1+12,7 mm, SDR 5, Pn 32 bar:

-cod 00TA-BI, SDR 6, cu Dy 20+110 mm.
grosimea de perete 2,8+18,4 mm, Pn 25 bar:
-00TAL, Dew 20+110 mm, grosimea de perete
2.8+15,1 mm, grosimea folie de aluminiu 0.12
mm, SDR 7.4; Pn 20 bar.

-00TAF-V s5i 00TAF-BI Dew  20+160 mm,
grosimea de perete 2,8+21,9 mm, SDR 7.4, Pn
20 bar;

“CTTA, Dewt 20+160 mm, grosimea de perete
2,8+21,9 mm, SDR 7.4: Pn 25 bar:

-CTTAF, Dew  32+160 mm, grosimea de perete
3.6+17.9 mm, SDR 9, Pn 20 bar:

Se produc fitinguri din PP-R, cu
imbinare de tip polifuziune cu urmitoarele
caracteristici:

-piese ocolitoare, codurile: 0080, 00SO-WP si
2050, 2050-WP Dew 20, 25, 32 mm, Pn 20
bar.
-mufe, cod 13MA si 13MA-WP Dy
mm;

20+160
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-mufe reduse, codurile: 13RM si 13 RM-WP
Din 1Dhinez, 25/20+200/160 mm;

-reductii, cod 13RF si 13RF-WP Dine 1/Die 2,
25/20+ 160/110 mm:

-coturi la 90° si 45°, cod 16GO si 16GO-WP D,
20200 mm:

-coturi la 90°, cod 16GP si 16GP-WP Dy 20+32
mm;

~coturi la 45", cod 16GMS5 si 16GM5-WP D,
20+200 mm;

-holender, cod 13BTP, Dy;; 20463 mm

'tE’I-lr.i.,. cod i“'TE. D||1| ll]'+2ﬂﬂ' mm;

-teuri reduse la 90°, cod I4TR .I4TR-WP
Dint 1/Dint 2 Dhine 3,25/20/25+200/160/200 mm:
-cruci, cod 14CR, Dy 2050 mm:

~dopuri, cod 16 CA, 16CA-WP Dis 20+200 mm:
-dopuri cu filet, cod 16TA si 16TL, Dn 4"+21%"
-flange duble, cod 13FL, Dy 50+110 mm:
-flange, cod FL, Dy 404160 mm:

-flange cu git, cod 13 CPF, Dy 50+200 mm:

-§a pentru bransamente, cod 13SL, Dy /Digo.
40/20+32/160/50 mm:

“fitinguri din PP-R mixte (PP-R/alami marca
CW617N). cu imbinare de tip polifuziune si cu
filet, se produc cu urmétoarele caracteristici:

-adaptoare, codurile: [13MM, [13IMM-WP
13MF, 13MF-WP, 13MB, 13FF, 13FF-WP.
13FM, 13FM-WP, 13FB, DinxDn 20x%"+
110x4";
-coturi, codurile: 16GM, 16GM-WP. 16GF.
16GF-WP, 16GB, 16GK, 16GZ. 16GZ-WP.
16GMF, Dy xDn, 20x%"+ 40x1":
-teuri, codurile: 14TM, 14TM-WP, I14TF.
| 4TF'WP. 14TB,. Dime I-"rD“-'fD:rII! 8
20/%"/20+40/1%"/40 mm:
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-holendere, cod 13BTPM, 13BTPM-WP

13BTPF, 13BTPF-WP Dim1/Dn, 20/%"+63x2";

-colectoare, cu 1, 2, sau 3 intréri, codurile: 00CL,

00CLT2, 00CLTI, 01CLT, 02CLT, 04CLT,

00DIMA, 00DIMA-WP, DIMA  16GF;

DIMA16GF-WP;

-fitinguri tip ALFARAPID, se produc cu

urmdtoarele caracteristici:

-coliere, cod AR 1710, Dn 1'4"+3";

-mufe, cod AR 131, Dn 1'4"+4";

-reductii, cod AR 132, Dn 2"x2%"+ 4"x3",

-adaptoare, cod AR 151, cu Dn 27x

114" 44" 4"

-adaptoare, cod A213, Dn 2"x50 mm +

4"x110 mm;

-coturi, cod AR165, Dn 1'2"+4";

-teuri, cod AR141, Dn 2"+4":

-capace, cod AR106, cu Dn 1%:"+4".
Temperatura de lucru pentru tevile si

fitingurile din PP-R este de:

- +20°C, pentru presiunea de lucru este de 25

bar;

Pentru perioade scurte de timp
temperatura poate fi de +95°C. Produsele se
realizeazd se realizeazd pe magini §i instalafii
performante, acestea fiind previzute cu sisteme
automatizate pentru dozarea materialelor
componente; meniinerea temperaturii constante
in matrite; controlul diametrului exterior §i al
grosimii  peretelui  robinetelor; dispozitive
ultrasonice cu listare la imprimantd a
protocolului de fabricatie (protocolul confine
toti parametrii reali de proces). urmdrirea pe
calculator a intregului proces de fabricatie.

1.2 Identificarea produselor.

Tevile si fitingurile din PP-R fabricate de
firma PLASTICA ALFA SpA din halia
sunt marcate la fabricajic, pe marcaje
indicdndu-se:

-sigla firmei;

-standardul de fabricatie:

-data fabricatie:

-caracteristicile produsului:

- +60°C, pentru presiunca de lucru este de 12 'dIa“Tﬁm:_

Y *preslurr;za.

- +70°C. pentru presiunea de lucru este de 8 bar; oot
2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tevile si fitingurile din PP-R fabricate
de firma PLASTICA ALFA SpA din ltalia
se utilizeaza in instalatii de alimentare cu apa
potabild, rece i caldd, apd conventional curata,
canalizare si instalatii de incdlzire.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabild a tevilor si fitingurilor din PP-R,
trebuie si defind aviz sanitar aviz sanitar eliberat
de INSP in conformitate cu reglementiirile emise
de Ministerul Sandtdtii, avizul sanitar/notificare
pentru produse se elibereazd in functie de
compozitia materialelor care intrd in contact cu
apa potabilid

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in

constructii.

eRezistentd mecanicd si stabilitate

- produsele se executd cu magini specializate, cu

sisteme automatizate de dozare a materialelor

componente, menfinerea temperaturii constante

in extruder sau matrife, cu urmdrire

computerizati a intregului proces de fabricatie.
Tevile si fitingurile din PP-R, au rezisten{a

mecanicd la conditiile normale de transport

specificate de producitor si la sarcinile mecanice

AT 017-05/3880-2023

din exploatare, fiind controlate si testate la
producitor sau laboratoare autorizate conform
normelor in domeniu: rezistenfa la presiune,
contractia longitudinald la cald, s.a.

eSecuritate la incendiu - pentru produsele
pentru constructii care fac obiectul agrementului
tehnic nu au fost efectuate incercdri pentru
determinarea clasei de reactie la foc.

elgiend, sin i mediu i juritor

- produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau sdnadtatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu i anume: Legea Securitagii
si Sandtdtii in Muncd nr. 319/2006 §i Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ordinul MS
275/2012 privind aprobarea Procedurii de
reglementare sanitard pentru punerea pe piatd a
produselor, materialelor, substantelor chimice/
amestecurilor $i echipamentelor utilizate in
contact cu apa potabild, Ordinul 119/2014 cu
modificirile si completirile ultericare, OUG
92/2021 privind regimul deseurilor, Ordonanta.
2/2021 privind depozitarea deseurilor, HG nr.
856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si
pentru aprobarea listei cuprinzind deseurile,
inclusiv  deseurile periculoase legea privind
asigurarea pentru accidente de muncd §i boli

= wl F
iy,
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profesionale nr. 346/2002, cu completérile si
modificérile ulterioare.
eSiguranta in exploatare - produsele se
realizeazd pe instalafii i masini performante:
acestea fiind prevdzute cu sisteme automatizate
de dozare a materialelor componente,
mentinerea temperaturii constante in matrite, cu
urmdrire computerizati a intregului proces de
fabricatie. Produsele sunt realizate din PP-R $i
nu necesitd protectie impotriva coroziunii.
®Protectie impotriva zgomotului
- produsele nu fac obiectul unor cerinje la
zgomot.
eEconomie de energie si izolare termica -
produsele se pot izola termic, daca retelele 5i
instalatiile necesitd aceasta lucrare.

Suprafetele interioare netede (lise) ale
produselor fiind. fac ca pierderile de sarcini
sd fie mici, ceea ce faciliteazi mentinerea
constantd a debitelor de fluid, realizindu-se
astfel importante economii cu energia de
pompare,

eUtilizarea sustenabila a resurselor

naturale - se va aplica conform Legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completirile si modificarile ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea (Mabilitatea) si intretinerea
produsului.

Materialele utilizate precum si tehnologiile
de execufie automatizate, permit realizarea unor
produse cu o durabilitate de 50 de ani.

Producitorul acorda o garantie de 2 ani de
la data livrarii, daca sunt respectate instructiunile
de transport, depozitare, exploatare si montare.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Tevile si fitingurile din PP-R sunt fabricate
pe linii tehnologice automatizate.

Conform declaratiei producitorului de
materic  primd (granulele din polipropilend)
indeplinesc cerintele privind utilizarea pentru
fabricarea produselor care intri in contact cu apa
potabila.

Constanfa  calitajii produselor este
asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management  al  Calita{ii  realizat in
conformitate cu reglementarile standardului
ISO 9001: 2015.

2.2.4. Punerea in operi.

Tevile si fitingurile din PP-R se monteaza
in instalatii in conformitate cu datele
prezentate de producitor in procedurile de
lucru i cu normativele: 1 9-2022, 1 5-2022.

I 13-2015. cu modificarile si completirile
ulterioare, NP 084-2003.

Lucrarile de imbinare dintre fevi si
fitinguri din PP-R pentru instalagii, se vor
efectua de personal calificat cu dispozitivele
recomandate de producitor,

imbinarea tevilor si fitingurilor din PP-R
pentru instalatii se realizeazi prin procedeele de
sudurd tip polifuziune, prin filete sau prin
strangere cu suruburi (flansele).

Tevile si fitingurile din PP-R se monteazi
in instalatii de alimentare cu apa potabild, rece si
caldd, apa conventional curati, canalizare $i
instalatii de incalzire ingropat in pdmant sau
aparent in interiorul clidirilor (subsoluri, nise
§i canale vizitabile). Tevile si fitingurile din PP-
R nu se monteaza suprateran sub actiunea directi
a razelor solare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Grupa specializatd a constatat ca produsele
sunt astfel concepute inct prin performantele lor
sunt adecvate pentru utilizarea preconizat,
bazatd pe satisfacerea cerinfelor fundamentale
aplicabile constructiei in care produsele urmeazi
sa fie utilizate, in baza prevederilor Legii 10/1995
privind calitatea in constructii, cu completirile si
modificarile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Tevile si fitingurile din PP-R  sunt
fabricate de firma PLASTICA ALFA SpA
din Italia in conformitate cu procedurile
Sistemului de Management al Calitagii.

2.3.3.Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie si fie
insofite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (data de producitor
sau de reprezentantul acestuia), de Aviz
Sanitar §i  de instructiuni de montare,
utilizare, exploatare si intretinere elaborate de
producdtor in limba roménd, SR EN ISO/CE]
17050-1:2010 Evaluarea conformitatii.
Declaratia de conformitate data de furnizor.
Partea 1: Cerinte generale si SR EN ISO/CEI
17050-2:2005 Evaluarea conformitatii.
Declaratia de conformitate datd de furnizor.
Partea 2: Documentatie suport,

Tevile din PP-R, se livreaza in bare. cu
lungimea de 3 m. ;

La cererea beneficiarilor fevile se pot
livra i la alte lungimi.

Fitingurile se livreazi ambalate individual
in pungi din material plastic sau in cutii din
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carton. Producitorul va furniza datele privind
conditiile conditiile de transport, manipulare,
depozitare i de montare.

2.3.4.Conditii de punere in operi.

Tevile si fitingurile din PP-R se monteazi

cu cu respectarea prescriptiilor producato-
rului §i cu normativele:
-1 9-2022: Normativ privind proiectarea,

executia §i exploatarea instalatiilor sanitare

aferente cladirilor.
-1 13-2015: Normativ pentru
executarea §i  exploatarea

proiectarea,

ulterioare.
-l 5-2022: Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalagiilor de

ventilare §i climatizare.
-NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea,

executarea si exploatarea instalatiilor sanitare

si a sistemelor de alimentare cu apd si
canalizare utilizind conducte din materiale
plastice.

instalatiilor de
incalzire centrald, cu modificarile $i completérile

Concluzii

Aprecierea globali

eltilizarea tevilor si fitingurilor din PP-R
pentru instalatii de apa, in domeniile de
utilizare acceptate este a favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic. Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild a fevilor si fitingurilor din PP-
R, trebuie s defind aviz sanitar aviz sanitar
eliberat de INSP in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerul Sanatatii,
avizul sanitar/notificare pentru produse se
elibereazi in functie de compozitia materialelor
care intrd in contact cu apa potabila

«Conditii

oCalitatea produselor si metodele de fabricare, au
fost examinate si glsite corespunzitoare de citre
KIWA CERMET din ltalia, §i trebuie mentinute
la acest nivel pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

oOriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementdri tehnice trebuie
avut in vedere ci acestea erau in vigoare la data
elabordrii acestui agrement.

eAcordiand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implicd in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intrefine
produsul sau procedeul.

AT 017-05/3880-2023

oOrice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de siguranti a acestui produs/
procedewseturi de produse, care este con{inutd sau
se referd la acest agrement tehnic, reprezintd
cerinte minime necesare la punerea sa in operd.
elinstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti rispunde de exactitatea datelor inscrise
in Agrementul Tehnic si de incercrile sau testele
care au stat la baza acestor date. Agrementul
tehnic nu ii absolva pe furnizori gi/sau utilizatori
de responsabilititile ce le revin, conform
reglementirilor tehnice legale in vigoare.
eOportunitatea elabordrii agrementului tehnic este
stabiliti de Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti.
eVerificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizati de cétre producdtor, conform
programului stabilit de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, program
care constd in:
-verificarea aspectului;
-verificarea rezistentei la presiune.
Verificdrile se vor efectua la un interval de 24
luni la producitor sau la un laborator autorizat.
De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitagii al
producatorului.
eActiunile cuprinse in program §i modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementirile tehnice in vigoare.
slnstitutul European pentru S$tiinfe Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru  Constructii  despre
rezultatul verificdrilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.
® Anularea agrementului tehnic se va face §i
in cazul constatdrii prin controale, efectuate
de ciatre organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.
e in cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazad prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitd retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

.f
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Presedinte grupa specializati nr. 05
dr. ing. Daniela TEODORESCU

Institutul European pentru Stiinfe Termice

Valabilitatea
30.04.2026.
Valabilitatea avizului tehnic: 30.04.2025.
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel pufin trei luni inainte de data
expirdrii acestuia. In cazul neprelungirii
valabilitatii avizului tehnic, agrementul tehnic
se anuleaza de la sine

Modificarea/extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

agrementului tehmic:

DIRECTOR EXECUTIV
dr. ing: Anica ILIE

e

L

3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de cétre
solicitant.

S-a constatat ¢i firma producdtoare are certificate in conformitate cu standardele 1SO 9001:2015
cu numar 14157-A emis KIWA CERMET din Italia la data de 25.02.2022 si 1SO 14001:2015 cu numir
14157-E emis KIWA CERMET din Italia la data de 25.02.2022.

Tevile si fitingurile din PP-R pentru instalatii de apa fabricate de firma PLASTICA ALFA
SpA din Italia isi vor mentine caracteristicile functionale in timpul exploatirii, cu condifia respectirii
indicaiilor de utilizare ale producatorului si a reglementirilor normativelor: 1 9-2022. 1 5-2022. 1 13-
20135, cu modificérile i completdrile ulterioare, NP 084-2003.

Pentru verificarea comportérii in exploatare se va urmiri, observa si analiza, pe intreaga durati de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Tevile si fitingurile din PP-R pentru instalaii de apa fabricate de firma PLASTICA ALFA
SpA din Italia nu ridica probleme speciale la punerea in operi.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARI
ansamblu de fevi si fitinguri din PPR, Dex: 32, 25 mm, SDR 6, Pn 25 bar

VERIFICAREA| METODA | VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
suprafefele fevilor §i
; fitingurilor nu trebuie sa
aspectului Im{mtl;i & UTCB INSIST prezinie corespund
ILT12 Bucuresti asperitafi, goluri de material, o
incluziuni de alte materiale
sau alte defecte constructive.
rezistentei la P=37.5 bt
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Ansamblu de fevi si fitinguri din PPR-PPGF-PPR. Dex 32, 25 mm, SDR 7.4. Pn 20 bar

VERIFICAREA| METODA | VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
suprafetele tevilor i
[Fistrcshmie e - fitingurilor nu trebuie s&
. uT NSIST zinte
G A e Bucuresti asperitii, g:iuri de material, corespund
ILTI2 incluziuni de alte materiale
sau alte defecte constructive.
; e ,ﬂ bﬂ.l'
rezistentei la x nuz-a':‘:ﬂcnmmal
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ansamblu de tevi si | Instructiune de UTCB INSIST constant in ansamblu péna la allﬁ-ln :alerialului
fitinguri laborator Bt valoarea stabilita si sau scurgeri de
T=+19°C ILTO3 b meninerea ei timp de o ord | LS
Pn=20 bar P =1.5%P, ri ,m‘bim
s corespunde

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru $tiinie Termice din Bucuresti isi
insugeste verificarile efectuate de laboratorul UTCB-INSIST Bucuresti, acreditat RENAR nr 205 LI
rapoarte de incercare nr. 00930 i 00931 din data de: 08.03.2023.

4. Anexe,

sExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a
Institutului European pentru Stiinte Termice Bucuresti.

in sedinta de deliberare nr. 230321 din data de 13.03.2023 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din: dr. ing. Daniela Teodorescu, ing.
loan Razvan Vincene, dr. ing. Anica llie, dr. ing. Midalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a analizat
Dosarul agrementului nr. 017-05/3880-2023 referitor la :

Tevi si fitinguri din PP-R pentru instalatii de apa fabricate de firma PLASTICA ALFA SpA
din ltalia.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmétoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Tevile si fitingurile din PP-R pentru instalatii de apa, corespund cerintelor fundamentale stabilite
conform Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu completérile si modificarile ulterioare.

Constatind acestea; comisia internd de avizare propune ciitre CTPC aprobarea prezentului
agrement tehnic, cu termen de valabilitate trei ani, péna la data de 30.04.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmdrirea comportdrii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor verificiri urmdnd a fi anexate
Dosarului de solicitare a prelungirii valabilititi Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3880-2023 contindnd 52 file face parte integranta
din prezentul agrement tehnic.
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eTitular de agrement tehnic:

PLASTICA ALFA SpA

Zona Industriale, Cda S. Maria Poggiarelli
sn-95041, Caltagirone, ltalia
tel:+39093351973, fax:+390933530049

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. loan Rizvan VINCENE

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Danicla TEODORESCU — presedinte o

ing. loan Rizvan VINCENE - raportor
dr. ing. Anica ILIE
dr. ing. Madalina NICHITA

sing. Grigore VINCENE 755 L * ™
K4
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